
 

“ПОЛІС” -  відома верстатоторгова приватна фірма,офіційний представник
        заводів-виробників деревообробного обладнання та інструменту.

Головний офіс: 
М. Львів, вул. акад. С.Єфремова, 9/11, т/ф: (032) 237-53-41,  237-53-43, 237-97-41

www.poles.kiev.ua, e-mail: poles@ln.ua, poles@ukrpost.ua

м. Київ, вул. Серафимовича, 13а  т/ф (044)  550-33-89, 550-22-56, 502-54-60/61
Офіційне представництво: 

Технічні характеристики 
 Steff 2034 Steff 2044 Steff 2068 

Потужність двигуна кВт 052/0,75 0,52/0,75 0,52/0,75 
Швидкість подачі м/хв 4;8;11;22 4;8;11;22 2;4;5,5;6,5;11;13;16,5;33 
Кількість роликів шт 3 4 6 
Діаметр роликів мм 120 120 120 
Ширина роликів мм 60 60 60 
Діапазон 
переміщення роликів  

мм 20 20 20 

Вага кг 58 61 74 

 

STEFF 2034 STEFF 2044 STEFF 2068

Автоматичні автоподавачі фірми Maggi enginering, Італії.

Автоматичні автоподавачі були розроблені для збільшення продуктивності верстатів, забезпечення якості обробки завдяки постійній 
подачі та збільшення ресурсу інструменту. Завдяки 8-ми швидкостям подачі можно підібрати більш сприятливі умови обробки. 
Атоподавачі використовуються на фрезерних, фугувальних, розпилювальних, універсальних верстатах.
Система кріплення роликів дозволяє подавати заготовки з різницею товщини ± 5 мм.
Конструкція автоподавача :
Вертикальна стійка кріпиться до столу верстату.
Електродвигун в зборі з роликовою системою подачі
 має два спосіба кріплення:
1.система подачі кріпиться безпосередню на
вертикальній стійки;
2.на вертикальну стійку кріпиться плече, а
 на нього - система подачі. Такі схеми кріплення 
обумовлені габаритами заготовки та зони обробки.
 Для великих габаритів заготовки і робочої зони 
використовується другий варіант, а для малих
 заготовок і робочої зони - перший. Система подачі 
має настройку як по висоті (вертикальна стійка) 
так і по ширині (плече). Перехідні хомути призначені 
для орієнтації системи подачі відносно стола:
1.прижим заготовки до столу;
2.прижим заготовки до паралельної опори. 


